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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 500i ECHO CC/CV from serial number OP530 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 1o 9 in the serial number, where YY indicates year of production.
Brand name or trademark

ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU 18g. no. 2010/1764 Directive 2009/125/EC
R Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility
IEC EN 60974-10:2020 (EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
,/J-;ﬁf 4
/(G
vy q:
Gothenburg Peter Burchfield

2025-08-26 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 500i ECHO CC/CV with serial number from OP451 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- |EC EN 60974-10:2020 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

- UKS.. 2021/745 Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for
w Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signatures
5 l#’/, 7 _L"
David Todd
Commercial Director, U K
ESAB Group UK & Ireland cCA

London, 2025-01-28
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, silyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, silyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

L]

LL|

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati l

Utmutatoét, valamint kbévesse a cimkéken szereplé
utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elbirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készilék hasznaloi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu késziilékre vonatkozé
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandé szokasos el6irasok mellett a kovetkez6
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készlilék mikodését.
A késziilék szabalytalan Gzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziiléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készlilék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készlilék egyéb mikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a késziilék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon védbeszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. EgyénivéddeszkdzOok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbéeszkdzoket, azaz a vedészemuiveget, a
langallo védéruhat és a vedbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gydrat, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellendrizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszliltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tizoltd készilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

= ARAMUTES - halalos sériilést okozhat
= [ ]

* A hegesztékészuléket a hasznalati utmutatdban leirtaknak megfeleléen
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylivel vagy ruhaval az aram
alatt allé elektromos alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
» Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen.

ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

9

* A szivritmus-szabalyozoval rendelkezé hegeszté hegesztés elbtt
konzultéljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kdzott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egytt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegesztépisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kadbele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kdzelebb a
hegesztendé felllethez.

GOzZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget

+ Tartsa a fejét a fusttél tavol.

* Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérdl és
a kérnyezetbdl.

Q IVSUGARZAS - szem- és bérsériilést okozhat
) é{ » Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel§ véddpajzsot és

véddszemiuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggonnyel.

0448 540 301 -6 - © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

0‘ ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat
©
(]

Védje hallasat. Hasznaljon fulvédét vagy mas hallasvédelmet.

\,f MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak
s

* Valamennyi ajtd, panel, védéelem és feddlap legyen zarva és biztonsagos
helyzetben rogzitve.
+ Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarolag szakképzett személy

tavolithatja el a fedélapokat.
+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

* A szervizelés végeztével, a készulék elinditasa el6tt helyezze vissza a
paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtdkat.

©
L
F\’\\F/E TUZVESZELY
& * A szikra (a szétfréccsend anyag) tizet okozhat. Gy6z6djon meg arrdl,

hogy nincs a kézelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

VIGYAZAT!
A termék kizarélag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakokornyezetben, ahol az d&ramellatas a kisfesziltségl
halozaton keresztil biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kdvetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairol szol6 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozodjon a jovahagyott begyijtéhelyekrél.

Tovabbi tajekoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphat6. Rendeléssel kapcsolatos informaciokért forduljon a helyi ESAB
forgalmazéhoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0448 540 301 -7 - © ESAB AB 2026



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Attekintés

A Warrior™ 500i ECHO CC/CV hegeszt6 aramforras MIG/MAG hegesztésnél, valamint
porbeles hegesztéhuzallal (FCAW-S) végzett hegesztésnél, TIG hegesztésnél, bevonatos
elektrodaval végezett hegesztésnél (MMA) és faragasnal hasznalhato.

A Warrior™ 500i ECHO CC/CV beépitett kommunikaciéval rendelkezik a hegesztékabeleken
keresztil a RobustFeed AVS ECHO-val.

Az aramforras a kdvetkez6 huzalelétold egységekkel hasznalhato:

« RobustFeed PRO

« RobustFeed AVS

+ RobustFeed AVS ECHO
*  Warrior™ Feed 304

*  Warrior™ Feed 304w

*  Warrior™ DualFeed

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,, TARTOZEKOK” fejezetében
talalhatok.

2.2 Berendezés

Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

* 5 m-es testkabel foldel6 érintkezével
* 5 m-es haldzati csatlakozo6 kabel

+ Kezelési utasitas

* Rovid utmutaté

+ Biztonsagi figyelmeztetések

0448 540 301 -8- © ESAB AB 2026



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Warrior™ 500i ECHO CC/CV

Halézati fesziiltség 380-415V £10%,
3~ 50/60 Hz

Halézati aramellatas S__ 7.2 MVA

Elektromos halézat Z 0,022 Q

Primér aram|

MIG/MAG 37A

TIG 30A

MMA 38 A

Uresjarati allapotban mért teljesitmény 21,3 W

Beallitasi tartomany

MIG/MAG 16 A/15V - 500 A/ 39 V
TIG 5A/10V —500A/30 V
MMA 16 A/20 V — 500 A/40 V
Megengedhet6 terhelés MIG/MAG hegesztésnél
60 %-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A/39 V
100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A/34 V
Megengedheto terhelés TIG hegesztésnél
60 %-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A/30 V
100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A/26 V
Megengedheto terhelés MMA hegesztésnél
60 %-os eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A/40 V
100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A/36 V
Teljesitménytényezé maximalis aramerésség
esetén 0,91
Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén 90%
Elektréda tipusok Bazikus

Rutilos

Celluloz

Uresjarati fesziiltség

VRD kikapcsolva

56 V DC csucs

VRD bekapcsolva

28 V DC csucs

esetén

Eszlelhetd teljesitmény maximalis aramerésség | 24,6 kVA
esetén
Aktiv teljesitmény maximalis aramerésség 22,5 kW

Uzemi hémérséklet

-10 °C és +40 °C kozott

Szallitasi homérséklet

-20 °C és +55 °C kozott

Alland6 hangnyomas iiresjaras esetén

<70 db (A)

Méretek H x Sz x M

712 x 325 x 470 mm

0448 540 301

© ESAB AB 2026



3 MUSZAKI ADATOK

Warrior™ 500i ECHO CC/CV
Tomeg 58,5 kg
Szigetelési osztaly H
A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP 23
Alkalmazasi osztaly

Elektromos halézat, S

sc min

A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.
Elektromos halézat, Z

A halézatban a maximalis megengedett vonali impedancia megfelel az IEC 61000-3-11
szabvanynak.

Miikodési ciklus

A mikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon

belll, ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikodési ciklust legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kod a készllékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelli berendezés beltéri és kiiltéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Alkalmazasi osztaly
A S| szimbdlum azt jelzi, hogy az dramforrast fokozottan veszélyes kdrnyezetben torténé
hasznalatra tervezték.

0448 540 301 -10 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

4 UZEMBE HELYEZES

4.1 Altalanos

A telepitést szakembernek kell elvégeznie.
4.2 Emelési utasitasok

Max 80.3 kg/177 lbs

Max 30°

Max 230 kg/507 lIbs

A

0448 540 301 -1 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

FIGYELMEZTETES! (1 \)
Rogzitse a berendezést, kiuléndsen, o
ha a talaj egyenetlen, vagy lejtds. >]0
10°
S 2

4.3 Helyszin

A hegeszté aramforras elhelyezésekor lgyeljen arra, hogy semmi ne akadalyozza a
hitélevegd aramlasat a bemeneti és kimeneti nyilasokon keresztul.

44 Halézati aramellatas

MEGJEGYZES!
Az elektromos halézatra vonatkozé kévetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati &ram
meghaladja vagy azonos az S__ .. értékkel a felhasznalé igénybevételi pontja és a
nyilvanos halézat kdzotti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitéje vagy
hasznaldja felel6s azért, hogy — szilkség esetén a halézat Gzemeltetéjével vald
konzultacio réveén is — biztositsa, hogy a berendezést a fentiek szerint csak S_, -nél
nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal jellemezhetd halézathoz csatlakoztassak.
Tekintse meg a miiszaki adatokat a MUSZAKI ADATOK c. fejezetben.

A hegeszt6 aramforrast kizarélag megfelelé paraméterekkel rendelkezd, megfelel6 méreti
biztositékkal védett hal6zatra csatlakoztassa. Az eldirasoknak megfelel6 védéféldelést kell
kialakitani.

DD sermnee o AN\
O3s0v (J4oov (Oat15V

465515002 D

Rating plate with supply connection data

Ajénlott biztositék méretek és minimalis kébelkeresztmetszet — Warrior™ 500i ECHO CC/CV
Warrior™ 500i ECHO CC/CV
Halézati fesziiltség 380V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 415V 3~ 50/60 Hz

Kabel- 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
keresztmetszeti

értékek

Maximalis aramérték |38 A 36 A 35A

max

0448 540 301 -12- © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

I1eff

MIG/MAG 28 A 27 A 26 A
TIG 23 A 22 A 26 A
MMA 29A 28 A 26 A
Biztositék

tularamvédelem 35A 35A 35A
C MCB tipus 32A 32A 32A
Maradékaram-

megszakité (RCCB)* B tipus, személyi védelem (30 mA)

* A vonatkoz6 szabalyozasi kdvetelmények alapjan a megadott modelltél eltéré

maradékaram-megszakité hasznalata nem ajanlott, mivel eléfordulhat, hogy nem
biztositanak megfelel6 szintli személyi védelmet.

MEGJEGYZES!

A fentiekben bemutatott kabel-keresztmetszeti értékek és biztositékméretek
megfelelnek a svéd elbirasoknak. Az aramforras hasznalata soran tartsa be a

vonatkoz6 nemzeti rendeleteket és eldirasokat.

Ajanlott maradékaram-megszakité (RCCB)

* Az ESAB a személyi védelem érdekében (30 mA) minden hegesztési aramforrashoz B
tipusu RCCB-t javasol.

+ Az RCCB névleges értékeinek és a berendezés csatlakozasainak kivalasztasahoz
kdvesse a helyi elirasokat, vagy tovabbi informacioért forduljon egy hivatalos ESAB
szerviztechnikushoz.

* Az alabbi abra egy példat mutat be a hegeszt6berendezés és egy B tipusu RCCB
csatlakoztatasara, amelynek célja a téves kioldasok elkertlése és a hibahelyzetekben
a maradékaram-védelem megdrzése.

0448 540 301
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4 UZEMBE HELYEZES
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APPLIANCES

OTHER

* Védbeszkdzkeént vagy biztositékot, vagy az ajanlott névieges teljesitményd MCB-t (miniatur
circuit breaker — miniatlr megszakitot) kell hasznalni.

Aramellatas generatorral

Az aramforras kilénbdz6 tipusu generatorokrol taplalhatd. Egyes generatorok azonban
esetleg nem biztositanak elegendd energiat a hegeszté-aramforras megfeleld
mikddtetéséhez. Automatikus fesziltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation —
AVR), vagy ezzel egyenértékl vagy jobb tipusu szabalyozassal rendelkez6, 240 kW-os
névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.

Utasitasok a csatlakozas kialakitasahoz

Az aramforrast gyarilag 400 V AC-ra allitjak be. Ha mas halézati fesziltség beallitasa
szlkséges, a nyomtatott aramkori lapon |évé kabelt a megfeleld pozicidhoz kell
csatlakoztatni. Egyidejlileg az aramforras hatuljan a halozati feszlltséget feltiinteté cimkét is
frissiteni kell. Ezt a mUiveletet megfeleld villanyszerel6i tudassal rendelkezd személynek kell
elvégeznie.
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4 UZEMBE HELYEZES

MEGJEGYZES!

Ez az aramforras 380 - 415 V AC névleges bemeneti feszlltséghez készult. Az
ESAB nem javasolja, hogy a nyomtatott aramkéron Iévé kabelt a 440 , 460 vagy 575
V AC pozicidhoz csatlakoztassak.

Ha a haldzati kabelt ki kell cserélni, az alsé lemezen a foldel6 csatlakozast és a ferriteket
megfeleld mdédon kell kialakitani. A ferritek, az alatétek, az anyak és a csavarok elhelyezését
lasd az alabbi képen.
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5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
"BIZTONSAG" c. fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza
alaposan!

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz az erre valé fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a
kabeleknél fogva.

FIGYELMEZTETES!
Aramiités! Miikddés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok

13 ® E/:5 14

1. Halézati fékapcsold, O/l 9. Csatlakozas (-): MIG/MAG: Testkabel,
TiG: Hegeszt6pisztoly, MMA: Testkabel
vagy hegesztékabel, OKC 50 (ANYA)

2. Jelzblampa, sarga, tulmelegedés 10. Csatlakozas (+): MIG/MAG:
Hegesztékabel, TiG: Hegesztépisztoly,
MMA: Hegeszt6kabel vagy testkabel,
OKC 50 (ANYA)

3. Jelzélampa, z6ld, VRD-funkcio 11. Aramkori megszakito, 10 A, 42V
(csOkkentett Uresjarasi feszlltség)

4. Kijelzd, aram (A) és feszlltség (V) 12. Huzaladagolé egység csatlakoztatasa,

19 pdélusu Amphenol csatlakozé

5. Allitdgomb a kdvetkezéhoz: 13. Csatlakoztatas a taviranyité egyseéghez
MMA/TIG faragas: Aram (A) Mobil (valaszthato)
adagolasi mod: Feszultség (V)

6. Az elektroda tipusanak 14. Csatlakozas az elektromos halézathoz

kivalasztasara szolgalé gomb

7. Az induktiv feszultség (MIG/MAG) és  15. Emel&fal
az iver6sseg (MMA) beallitd gombja:

8. A hegesztési médszer valaszto
gombja

5.2 A hegesztokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv hegeszt6é kimenet (+) és egy negativ
hegesztd kimenet (-) a hegesztd és a testkabelek csatlakoztatasahoz. A hegesztési eljarastol
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5 UZEMELTETES

vagy a hasznalt elektréda/huzal tipusatol fligg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez
kell csatlakoztatni.

«  MIG/MAG/GMAW és MMA/SMAW/Palca hegesztés esetén — a hasznalt

elektréda/huzal tipusatol fliggéen — a hegesztékabel csatlakoztathaté a pozitiv

hegeszt6kimenethez (+) vagy a negativ (-) hegesztékimenethez. A kivezetés polaritasa

az elektroda csomagolasan talalhaté.

* TIG/GTAW-hegesztés esetén a hegesztbpisztoly a negativ hegeszt kimenetet (-), a
testkabel pedig a pozitiv hegesztd kimenetet (+) hasznalja.

1. Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez.
2. Rogzitse a testkabel érintkezéjét a munkadarabhoz, és biztositsa, hogy az érintkezés
a munkadarab és a hegeszt6-aramforras testkabelének kimenete kdzott megfeleld.

5.3

Hegesztékabel méretének kivalasztasa

A hegesztb6aramkor teljes kabelhossza a két hegesztbkabel hosszanak 6sszege.

Ha példaul az aramforras 30 m (100 lab) tavolsagra van a munkadarabtdl, a kabelek teljes
hossza 60 m (200 lab), azaz 2 x 30 m (100 lab). A megfelel6 kabelméret kivalasztasahoz
tekintse meg a 60 m (200 |ab) oszlopot.

Ez a tablazat altalanos iranymutatasként szolgal, és nem feltétlenil alkalmas minden
alkalmazashoz. Ha a hegeszt6kabel tulmelegszik, valassza a kdvetkez6 nagyobb
kabelméretet.

A hegeszt6kabel méretét (AWG, mm?) a maximalis 4 V-os feszlltségesés vagy a minimum
300 kor-mil/amper arams(riség alapjan hatarozzuk meg.

A feltlintetett értékeket meghaladd kabelhosszusagok esetében lasd az AWS 39. szamd,
»Welding Cables” (Hegeszt6kabelek) cimi tajékoztatojat, amely az American Welding
Society webhelyén, a https://www.aws.org cimen érhetd el.

Hegesztokabel mérete és a hegesztéaramkor teljes kabelhossza

Legfeljebb 30 m 45 m 60 m 70m (90m (30| 105m | 120 m
(100 lab) (150 l1ab) | (200 lab) | (250 Iab) 0 lab) | (350 lab) (400 lab)
10 - 60 | 60 —100
Hegeszt % %
, esi munkaci munkaci 10-100% munkaciklus, mm? (AWG)
aramerd | Kklus, klus,
sség mm? mm?
(AWG) | (AWG)
100 20 (4) 20 (4) 20 (4) 30 (3) 35 (2) 50 (1) | 60 (1/0) | 60 (1/0)
150 30 (3) 30 (3) 35(2) 50 (1) | 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 95 (3/0)
200 30 (3) 35(2) 50 (1) | 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0)| 120 (4/0)
2x70 2x70
250 35(2) 50 (1) | 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0) (2x2/0) | (2x2/0)
2x70 2x95 2x95
300 50 (1) | 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0) (2x210) | (2x3/0) | (2x3/0)
2x70 2x95 2x95 2x120
350 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0) (2x2/0) | (2x3/0) | (2x3/0) | (2x4/0)
2x70 2x95 2x120 | 2x120
400 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0) (2x210) | (2x3/0) | (2x410) | (2x4/0)
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5 UZEMELTETES

Hegesztokabel mérete és a hegesztéaramkor teljes kabelhossza
Legfeljebb 30 m 45 m 60 m 70m (90m (30| 105m | 120 m
(100 lab) (150 1ab) | (200 lab) | (250 lab)| 0 lab) | (350 lab) (400 lab)
10— 60 | 60 —100
Hegeszt % %
, esi  |munkaci munkaci 10-100% munkaciklus, mm? (AWG)
aramerd | Kklus, klus,
sség mm? mm?
(AWG) | (AWG)
2x70 2x95 | 2x120 | 3x95 3x95
500 | 70 (2/0) | 95 (3/0) [ 120 (40) | 5u00) | (2x3/0) | (2x4/0) | (3x3/0) | (3x3/0)
2x70 2x95 | 2x120 | 3x95 | 3x120 | 3x120
600 | 95(3/0) 1120 (410)| ou0/0) | (2x3/0) | (2x4/0) | (3x310) | (3x4/0) | (3x4/0)
54 A halézati csatlakozas be-/kikapcsolasa

A kapcsolét

képen az 1-et.

allasba kapcsolva csatlakozzon az elektromos halézathoz, lasd az alabbi

A berendezést a kapcsol6 ,O” allasba forditasaval kapcsolja ki.

Ha az aramellatas megszakad vagy az aramforrast a szokasos modon kikapcsoljak, a
hegesztési adatok elmentddnek, és azok a berendezés kdvetkezé bekapcsolasakor
rendeltetésre allnak.

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

5.5 Ventilatorvezérlés

Az aramforras id6zitével van felszerelve, ami azt jelenti, hogy a ventilatorok a hegesztés
befejezése utan még 6,5 percig mikddnek, majd az aramforras energiatakarékos
Uzemmodra kapcsol. A ventilatorok a hegesztés folytatasakor Ujraindulnak.

5.6

Ha tobb aramforrassal végez hegesztést, az optimalis teljesitmény érdekében kdvesse az
alabbi utasitasokat:

Tobbféle Warrior™ aramforrasos hegesztési beallitas

+  Gy6zd8djon meg arrdl, hogy a feszlltségérzékeld kabel minden egyes tapvezetékrol
csatlakozik a munkadarabhoz.

* Bizonyos esetekben tdbb testkabel (négy vagy hat kisebb kabel) is csatlakoztathato
egy kdzo6s csatlakozasi ponthoz, és ettdl a ponttdl kezdve egy vagy tébb nagyobb
testkabel csatlakozik a munkadarabhoz. llyen esetekben Ggyeljen arra, hogy a nagyobb
testkabelek mérete megfeleljen az 6sszes aramforras 6sszesitett aramerésségének
(lasd az alabbi tablazatot).

* Ha a hegesztéaramkdr barmely kabele alulméretezett, az tulmelegedhet, és az
aramforrasok erds sziszeg6 hangot adhatnak, ami tulzott kabelterhelésre utal.

* AVS lUzemmodban az induktivitas maximalis értékre (+5) allitasa javithatja a hegesztési
teljesitményt hosszu hegeszt6kabelek hasznalata esetén.
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5 UZEMELTETES

Feszlltségérzékeld kabel

Hegeszt6kabel / testkabel

Inductance

a—— Testkabel a k6zos ponttol Ne tekerje fel a Ne keresztezze a
kabeleket kabeleket
5.7 Szimboélumok és funkcidk
Az emel6fll Feszlltségcsokkentd

? elhelyezése VRD

eszkoz

Tulhevilés elleni
védelem .
Basic

Bazikus elektroda

Rutilos elektroda

Celluldz elektroda

Rutile Cel
Az iv ereje Induktancia
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5 UZEMELTETES

TIG hegesztés (Live
TIG)

Faragas

MMA hegesztés MIG/MAG hegesztés

Huzalel6tolo egység Védofoldelés
r' — "i Mobil adagolas CV
&

(alland¢ fesziiltseg)

® |= Ft

Fesziiltségcsokkentd eszkoz (VRD)

A VRD-funkcié biztositja, hogy az Uresjarasi feszlltség ne haladja meg a 35 V értéket,
amikor nem folyik hegesztés. Ezt a vilagité VRD LED jelzi.

A VRD-funkcié blokkolddik, amikor a rendszer érzékeli, hogy megkezd6dott a hegesztés.

E funkcio aktivalasa érdekében vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezd ESAB
szerviztechnikussal.
Tualhevulés elleni védelem

A hegeszté aramforras tulheviilés elleni védelemmel rendelkezik, amely akkor I1ép
mikodésbe, ha a hémérséklet tul magas lesz. Amikor ez bekdvetkezik, a hegesztéaram
megszakad és a tulhevilésjelz6 lampa vilagitani kezd.

A tulmelegedés elleni védelem automatikusan kikapcsol, amikor a hémérséklet a normalis
Uzemi hémérsékletre csdkken.
Az iv ereje

Az iv er6ssége fontos annak meghatarozasaban, hogy az aram hogyan valtozik az ivhossz
valtozasanak hatasara. Kisebb érték esetén nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskolé iv
keletkezik.

Csak MMA hegesztésre vonatkozik.

Induktancia

A nagyobb induktiv ellenallas mélyebb beolvadast és kevesebb frocskolést eredményez. A
kisebb induktanciat erételjesebb hang kiséri, de stabil, koncentralt ivet eredményez.

Csak MIG/MAG hegesztésre vonatkozik.

TIG-hegesztés

TIG-hegesztés soran a nem olvado volfram elektrodaval huzott ivvel megomlesztik a
munkadarabot. Az dmledéket és az elektrédat véddgaz veszi korul.

LLive TIG-start”

,Live TIG-start” esetén a volfram-elektrodat kell hozzaérinteni a munkadarabhoz. Amikor
késébb az elektrédat elemelik a munkadarabtdl, az iv korlatozott aramszinten jon létre.
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5 UZEMELTETES

TIG-hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

*  TIG-hegesztdpisztoly és gazszelep
* argongaz-palack
* argongaz nyomasszabalyozé
» volfram elektréda
Faragas
Faragashoz egy rézbevonatos szénrudbdl allo kildnleges elektrodat hasznalnak.

Az iv a szénrud és a munkadarab kdz6tt jon létre, ami megolvasztja az anyagot. Siritett
leveg6t hasznalnak, hogy a megolvasztott anyagot elfujjak.

Faragas esetén a hegeszt6 aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

» faragopisztolyok
+ Testkabel bilinccsel
+ sdritett leveg6

Faragashoz ajanlott

Elektroda Fesziiltség min. Fesziiltség max. Elektroda
hosszabbitas

6 mm (1/4") 36V 49V 50 - 76 mm

8 mm (5/16") 39V 52V (2-3

10 mm (3/8") 43V 52V

MMA hegesztés

Az MMA hegesztést bevonatos elektrédaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az ivhizas
megolvasztja az elektrédat, annak bevonata védéréteget képez.

MMA hegesztés esetén a hegeszt6 aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

* hegesztékabel elektrédafogéval
+ Testkabel bilinccsel

MIG/MAG és sajat védelemmel rendelkezd belsé magos huzallal végzett hegesztés
A folyamatosan adagolt huzalt az iv megolvasztja. A hegesztési dmledéket védégaz védi.

MIG/MAG és sajat védelemmel rendelkezd belsé magos huzallal végzett hegesztés esetén
az aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

* huzalel6tol6 egység

* hegesztdpisztoly

+ az aramforrast a huzalel6told egységgel 6sszekoté kabel
* gazpalack

» Testkabel bilinccsel
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ﬁ FIGYELMEZTETES!
A tisztitas és a karbantartas idejére a halézati aramellatast meg kell szakitani.

VIGYAZAT!

A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezé
(jogosult) személyek végezhetik.

VIGYAZAT!

A termékre gyartoi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkbzpont
vagy személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikddés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivil poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6z&en ellenérizze a kdvetkezbket:

* Atermék és a kabelek nem sérultek
* A pisztoly tiszta és nem sérilt

6.1 Szokasos karbantartas

Karbantartasi itemterv normal kérilmények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a
berendezést.

Intervallum Karbantartasi terulet
3 havonta % N\
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellenérizze vagy
tavolitsa el az hegeszté6kimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan hegeszt6kabeleket.

cimkéket.
12 havonta vagy a )
kornyezeti feltételektdl

fugg6en (hivatalos
szerviztechnikus altal)

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon 4 bar
nyomason szaraz
slritett levegét.
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6 SZERVIZ

6.2 Tisztitasi utmutaté
Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak névelése miatt
elengedhetetlen a termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kovetkez6ktdl fligg:

* ahegesztési eljaras,

* azivhuzas ideje

* a munkakérnyezet

* akdrnyezet, pl. végeznek-e kdszorilést stb.

A tisztitashoz szikséges szerszamok:

e torx csavarhuzo, T25 és T30
» szaraz siritett leveg6 4 bar nyomassal
» védodfelszerelés, pl. fuldugd, védészemiiveg, maszk, kesztyl és védécipd

VIGYAZAT!

Gyb6z6djon meg rola, hogy a tisztitast megfeleléen elkészitett munkaterileten
végzik.

6.2.1 Tisztitas

S

n VIGYAZAT!
A tisztitasi eljarast hivatalos szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

Valassza le a berendezést az elektromos halézatrol.
Varjon 4 percet a kondenzatorok kislléséig.
Szerelje le az aramforras oldalsé paneljeit.
Szerelje le az aramforras felsé paneljeit.
Szerelje le a ht6éborda és a ventilator (b) kdzo6tti mianyag burkolatot.
Tisztitsa meg s(ritett levegével (4 bar) az aramforrast a kdvetkez6k szerint:
a) A felsé hatso részt.
b) A hatsé paneltél a masodik hitébordan keresztul.
c) Atekercset, a transzformatort és az aramérzékel6t.
d) A tapellaté berendezések feldli oldalt a PCB 15AP1 mogotti hatsé rész feldl.
e) A PCB egységeket mindkét oldalon.
7. Gy6z8djon meg réla, hogy egyetlen alkatrészen sem maradt por.
8. Szerelje fel a mlanyag burkolatot a hiitéborda és a ventilator (2) kdze, és gyb6z6djon
meg roéla, hogy megfeleléen illeszkedik a hitébordahoz.
9. Tesztelje az aramforrast az IEC 60974-4 szabvany szerint, kdvesse a szervizknyv
,<Javitas, vizsgalat és tesztelés utan” c. részében leirt eljarast.
10. Szerelje fel az aramforras felsé paneljét.

2B
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6 SZERVIZ

11. Szerelje fel az aramforras oldalsé paneljeit.
12. Csatlakoztassa a berendezést az elektromos halézathoz.
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Miel6tt értesitené a szakszervizt, probalkozzon az alabb javasolt ellenérzési és vizsgalati

modszerekkel:
A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés
Nincs iv. » Ellenérizze, hogy a fékapcsold be van-e

kapcsolva.

Ellendrizze, hogy a hal6zat, a hegesztd
és a testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva.

Ellenérizze, hogy a helyes aramérték
van-e beallitva.

Ellenérizze a villamos haldzat
biztositékait.

Hegesztés kdzben megszakad a
hegeszt6aram.

Ellendrizze, hogy a tulterhelés elleni
védelem kioldott-e (jelzése a
berendezés elején).

Ellenérizze a villamos haldzat
biztositékait.

Ellendrizze, hogy a testkabelek
helyesen vannak-e csatlakoztatva.

A tulmelegedés elleni védelem gyakran lép
mikodésbe.

Gy6z6djon meg arrél, hogy nem
|épték-e tul az aramforrasra megadott
hatarértékeket (azaz a berendezés
nincs-e tulterhelve).

Gyenge hegesztési teljesitmény.

Ellenérizze, hogy a hegeszt6- és a
testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva.

Ellenérizze, hogy a helyes aramérték
van-e beallitva.

Ellenérizze, hogy megfelelé huzalt vagy
elektrédat hasznaljon.

Ellenérizze a villamos haldzat
biztositékait.

Ellenérizze az aramforrashoz
csatlakoztatott berendezésben a
gaznyomast.
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A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

LEI” a kijelzdén Uresjarat lzemmaodban

Ellenérizze a villamos hal6zat
biztositékait.

Ellenérizze, hogy az aramforras hatso
részén a fesziltségvalasztd cimkén a
feszliltség megfelel-e a névleges
halézati feszultségnek.

A fé6kapcsoldval inditsa Ujra az
aramforrast.

Az aramforras és az adagolé kozotti
ECHO-kommunikaciés kézfogas nem
észlelhetd (AVS ECHO esetén).

Inditsa Ujra az aramforrast vagy a
RobustFeed AVS ECHO adagolot.
Ellenérizze, hogy a hegesztési méd
AVS Uzemmdédra van-e allitva.
Ellenérizze, hogy az 6sszekotd kabelek
megfeleléen vannak-e csatlakoztatva.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
aramforras talpa elektromosan el van
valasztva a hegeszt6asztaltél, hogy
megelézze az ECHO kommunikacié
zavarasat.
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8 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Warrior™ 500i ECHO CC/CV tervezése és tesztelése az EN IEC 60974-1 és az EN IEC
60974-10, Class A nemzetkdzi és eurdpai szabvanyoknak megfeleléen toérténik. Szervizelés
vagy javitas elvégzése utdan a munkat végzd személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a

készllék tovabbra is megfeleljen a fenti szabvany eldirasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazotdl rendelhetéek. Lasd: esab.com.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a potalkatrész
listanak megfeleléen a pétalkatrész szamat. Ez lehet6vé teszi a rendelés Osszeallitasat és a

pontos szallitast.
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type Notes

0448 550 880 Welding power source \Warrior™ 500i ECHO CC/CV |380-415 V CE
0464 254 001 Spare parts list

0464 523 001 Service manual

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com

0448 540 301 -29 - © ESAB AB 2026



TARTOZEKOK

TARTOZEKOK

0445 800 881

Robust Feed PRO, Water
With EURO connector and including torch
cooling system

0445 800 883

Robust Feed PRO Offshore, Water
With EURO connector and including torch
cooling system, incl. gas flow meter and
heater

0445 800 885

Robust Feed PRO Offshore, Tweco
With Tweco 4 connector, incl. gas flow meter
and heater

RobustFeed Pro, Interconnection cable with pre-assembled strain relief

Interconnection cable set, 70 mm?2, 19 poles, gas cooled

0446 160 880
0446 160 881
0446 160 882
0446 160 883
0446 160 884
0446 160 885
0446 160 887

2m (7 ft.)
5m (16 ft.)

10 m (33 ft.)
15 m (49 ft.)
25 m (82 ft.)
35 m (115 ft.)
20 m (66 ft.)

Interconnection cable set, 95 mm?2, 19 poles, gas cooled

0446 160 980
0446 160 981
0446 160 982
0446 160 983
0446 160 984
0446 160 985

2m (7 ft.)
5m (16 ft.)
10 m (33 ft.)
15 m (49 ft.)
25 m (82 ft.)
35m (115 ft.)

Interconnection cable set, 70 mm2, 19 poles, liquid cooled

0446 160 890
0446 160 891
0446 160 892
0446 160 893
0446 160 894
0446 160 895

2m (7 ft.)
5m (16 ft.)
10 m (33 ft.)
15 m (49 ft.)
25 m (82 ft.)
35m (115 ft.)

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles, liquid cooled

0448 540 301
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TARTOZEKOK

0446 160 990
0446 160 991
0446 160 992
0446 160 993
0446 160 994
0446 160 995

2m (7 ft.)
5m (16 ft.)

10 m (33 ft.)
15 m (49 ft.)
25 m (82 ft.)
35 m (115 ft.)

0446 700 880

RobustFeed AVS without Rotameter
with EURO connector

0446 700 881 RobustFeed AVS with Rotameter
with EURO connector
0446 700 882 RobustFeed AVS without Rotameter

with Tweco connector

0446 700 883

RobustFeed AVS with Rotameter
with Tweco connector

0448 700 880 RobustFeed AVS ECHO with Rotameter
with EURO connector
0448 700 881 RobustFeed AVS ECHO with Rotameter

with Tweco connector

RobustFeed AVS and RobustFeed AVS ECHO, Interconnection cable with

pre-assembled strain relief

Interconnection cable set, 70 mm?2, 19 poles, gas cooled

0446 675 880

1m (31t)

0448 540 301
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TARTOZEKOK

0465 250 881

Warrior Feed™ 304w, with water cooling

Interconnection set for Warrior Feed 304w without strain relief

Interconnection cable set, 70 mm?2, 19 poles, gas cooled

0459836880 |2m (7 ft.)

0459 836 881 5m (16 ft.)

0459 836 882 10 m (33 ft.)

0459 836 883 15 m (49 ft.)

0459 836 884 |25 m (82 ft.)

0459 836 885 35 m (115 ft.)

Interconnection cable set, 95 mm?2, 19 poles, gas cooled
0459836980 |2m (7 ft.)

0459 836 981 5m (16 ft.)

0459 836 982 10 m (33 ft.)

0459 836 983 15 m (49 ft.)

0459 836 984 |25 m (82 ft.)

0459 836 985 35m (115 ft.)

Interconnection cable set, 70 mm?2, 19 poles, liquid cooled
0459836890 |2m (7 ft.)

0459 836 891 5m (16 ft.)

0459 836 892 10 m (33 ft.)

0459 836 893 15 m (49 ft.)

0459 836 894 |25 m (82 ft.)

0459 836 895 35m (115 ft.)

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles, liquid cooled
0459836990 |2m (7 ft.)

0459 836 991 5m (16 ft.)

0459 836 992 10 m (33 ft.)

0459 836 993 15 m (49 ft.)

0459 836994 |25 m (82 ft.)

0459 836 995 35 m (115 ft.)

0448 540 301
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TARTOZEKOK

0446 050 880 Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)
0465 427 880 Cool 2
0465 416 880 Wheel kit
0349 313 450 3in 1 Trolley

0448 181 880

Counterbalance

To provide stepped boom adjustment to set
the wire feeder and welding gun in the way
the welder wants to position it while welding

0448 116 880

Counterbalance extension kit
Used together with Counterbalance for 6 m
and 7.5 m torches

0448 540 301

-33-

© ESAB AB 2026



TARTOZEKOK

0465 508 880 Guide pin extension kit
Used together with the trolley when the wire
feed unit is equipped with wheel kit

0447 518 880 Feeder mounting bracket

To mount the feeder over the power source
when the power source is on top of a wheel
kit

0459 491 896

Remote control unit AT1
SMAW and GTAW current

0459 491 897

Remote control unit AT1 CF
SMAW and GTAW: course and fine setting
of current

0465 424 880

Remote outlet kit

Remote control cable, 12 pole, 8 pole

0459 552 880 5m (16 ft.)
0459 552 881 10 m (33 ft.)
0459 552 882 15 m (49 ft.)
0459 552 883 25 m (82 ft.)
TIG /| GTAW torches

0448 540 301
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TARTOZEKOK

0700 025 530 SR-B 26V-HD Torch, Air, OKC 50, 4 m
0700 025 531 SR-B 26V-HD Torch, Air, OKC 50, 8 m

Arc air torches

61082008 Arcair® K4000 CAB Torch & Cable, Heavy
Duty 2 m (7 ft)

Parallel feeder setup

0447 757 881 Dual feeder holder

0446 777 880 Split box Robust Feed Pro

0446 970 001 Mounting holder - Split box

0459 546 880 Connection kit Multiple feeder
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